


INTER-İNŞAAT

Şirketi, altyapı inşaat pazarının (kanalizasyon) ihtiyaçlarını karşılamak üzere
kurulmuş, lider ekibin deneyim ve organizasyonu sayesinde hızla tanınmış
bir marka yarattığı dinamik ve yenilikçi bir şirkettir.

Şirket, roto-kalıplama teknolojisini kullanmaktadır ve alanında rekabet
gücünü artırmak için, plastik enjeksiyon teknolojisini tanıtma fikrini
tanıtarak; sürekli olarak hız, kalite ve ürün yelpazesini geliştirmektedir.

Çalışanlara ve onların bilgi birikimine sürekli yatırım yaparak, kalite ve ürün
performansı dışında, mevcut teknolojiler ve bilgi birikimine sahip çalışanlar
aracılığıyla bile müşteriler tarafından tanınan bir şirket haline geldik.

Üretim sürecinde herhangi bir eklenti, gaz, katkı maddesi kullanılmadan;
yüksek kaliteli malzemeler kullanılarak dayanıklılık, esneklik, kimyasal
direnç ve yüksek kaliteli ürünler elde ediliyor.

Operasyonun başarısının ve üretim sürecinin kalitesinin bir kanıtı ISO
9001; ISO 14001 ve ISO 45001 - kalite sertifikalarımızdır.

Inter-İnşaat birden fazla sektörün farklı gereksinimlerini karşılayan ayrıntılı
teknik ve işlevsel çözümler sunar.
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FUTURA RÖGARLARI



Çaplı kanal�zasyon rögar ve hazneler�n tem�n�, nakl�yes� ve montajı: DN1000, DN800,
DN600/DN630, DN400 aşağıdak� parçalardan (kon�, enjekte ed�lm�ş yükselt�c� ve taban) yapılmıştır.

Rögar ve hazneler, üret�m sürec�nde katkı maddes� veya gaz eklenmeden yüksek kal�tel� PP
malzeme kullanılarak enjeks�yon teknoloj�s� �le üret�lmel�d�r.

Rögar elemanlarının kalınlığı 10 mm'den az olmamalı ve 40-60 mm nervürlerle takv�ye ed�lmel�d�r.

F�rma ISO 9001; ISO 14001 VE ISO 45001'e göre sert�f�kalandırılmış olmalıdır.

PROJELER İÇİN ÜRÜN TANITIMI 



Enjeks�yon teknoloj�s� sof�st�ke b�r üret�m sürec�d�r.
Bu teknoloj�, �deal yüzeylere sah�p ürünler�n yüksek ver�ml�l�ğ� �ç�n en �y� yöntemd�r.

Bu teknoloj�y� kullanmanın avantajları şunlardır: 

-Esnekl�k
-Hızlı, ver�ml� ve etk�l� üret�m 
-Ekonom�
-Farklı boyut ve şek�llerde elemanların üret�m�ne olanak sağlama 
-Daha güvenl� üret�m 

TEKNOLOJİ

Yen� nes�l Futura rögarlar EN standartları 13598-1 ve 13598-2'ye göre pol�prop�len PP ve/veya
PE'den (pol�et�len) yapılmıştır. 

Pol�prop�len ve pol�et�len çevre ve teknoloj� gereks�n�mler�n� karşılamaktadır. PE / PP malzemeler�n
avantajları kanal�zasyon s�stemler�nde genel kullanım �ç�n büyük önem taşımaktadır.

En öneml� avantajları şunlardır:

-Aşındırıcı ortamlarda yüksek d�renç 
-Korozyon d�renc� 
-İy� sıvı akış özell�kler� 
-Çevre dostu malzemeler 
-100% su geç�rmezl�k derzler� 
-Esnekl�k 
-Güvenl�k

MATERYAL

KALİTE KONTROLÜ

Ş�rkete hammadde olarak g�ren her malzeme
ve üret�m boyunca her ürün, yüksek kal�tey�
sağlamak �ç�n sıkı kontrole tab�d�r. KALİTE

PL
ANLA YAP

KONTROL ETUYGUL
A



   EN 13598EN 13598-2-Yeraltı drenajı ve basınçsız kanal�zasyon �ç�n plast�k boru s�stemler� 
– plast�ze ed�lmem�ş pol�(v�n�l klorür), (PVC-U), pol�prop�len (PP) ve pol�et�len (PE) - Bölüm 2:
Rögarlar ve kontrol hazneler� �ç�n özell�kler.
   EN 124 Taşıt yolları ve yaya alanları �ç�n oluk ve kanal�zasyon kapakları - Bölüm 1: Tanımlar,
sınıflandırmalar, performans tasarımının genel �lkeler� ve test yöntemler�.
   EN 476 Kanal�zasyon ve drenaj borularına uygulanab�len b�leşenler �ç�n genel gerekl�l�kler.
   EN 681-1 - Elastomer�k contalar - Besleme borusu bağlantıları ve su drenajı �ç�n sızdırmazlık
malzemeler� �ç�n gerekl�l�kler - Bölüm 1: Sertleşt�r�lm�ş kauçuk.

STANDARTLAR

Rögarın rolü, kanal�zasyon s�stemler�n�n doğru çalışmasını kontrol etmekt�r. Standartlara göre,
kanal düz b�r ç�zg�de olduğunda veya kanal güzergahının yatay / d�key �hlal� olduğunda rögarlar
bel�rl� b�r mesafede konumlandırılır. 

Rögarlar, boruların çapında değ�ş�kl�k olduğunda ve �k� veya daha fazla kanalı tek b�r konumda
b�rleşt�r�rken monte ed�l�r. Kanal�zasyon şebekes�n�n durumsal çözümüne ve araz� yapılanmasına
bağlı olarak, örn: tesv�ye planlı rögarlar: 

-Başlangıç rögarı 
-B�rleşt�rme rögarı 
-Taban düşüş rögarı 
-Su tahl�ye rögarı
-Su ızgarası olab�l�r.

Kanal�zasyon s�stem�n�n düzgün çalışması �ç�n 
rögarların ve d�ğer elemanların doğru b�r şek�lde 
tasarlanması, uygulanması ve kurulması gerek�r. 

Tasarımı etk�leyen çeş�tl� parametreler vardır: 

-Der�nl�k ve yeraltı suyu sev�yes� 
-Toprağın durumu 
-Kanal 
-Traf�k yükler� 
-D�ğer dış etk�ler 

UYGULAMA

KONİ

YÜKSELTİCİ

BAZ

BETON HALKA

ATV A-127 standardına göre stat�k
hesaplamalar

Rögarların stat�k hesaplaması �ç�n farklı uluslararası
yönetmel�kler vardır. Futura rögarlar �ç�n bu
hesaplamalar, rögarların yapısına etk� eden
kuvvetler�n anal�z ed�ld�ğ� ve açıklandığı b�r yazılım
yardımıyla gerçekleşt�r�l�r. 



Çevre k�rl�l�ğ�, küresel ısınma, sera etk�s�n�n büyük ölçekte ortaya çıkması neden�yle dünya çapında
çeş�tl� projelerle kamuoyunda çevre b�l�nc� artırılmaya başlandı. Avrupa B�rl�ğ�'n�n çevre pol�t�kası
yüksek standartlara ve �novasyonun teşv�k ed�lmes�ne dayanmaktadır. Rögarların yen� çağı �şte bu -
Futura Rögarlar

GENEL ÖZELLİKLER

KOLAY KURULUM SICAKLIK
DİRENCİ

UZUN DÖNEM BAKIM VE
İŞLETME

Futura rögarları teleskop�kt�r,
bu da daha kolay ve daha

ucuz taşıma anlamına gel�r.
Nakl�yey� kolaylaştırmanın

yanı sıra, haf�fl�ğ� de montaj
sırasında zaman ve mal�yet
tasarrufu sağlar - projen�n
montaj süres�nden %80'e

kadar tasarruf sağlar.
 Deney�mler, müşter�ler�n

Futura rögarları kullanarak
mal�yet� %80'e kadar

azaltab�ld�ğ�n�
göstermekted�r. İstat�st�kler,
b�r �ş gününde geleneksel
malzemelerden yapılan
rögarların sayısının 2-3

olduğunu, plast�klerde �se bu
sayının 10 �la 12 arasında
olduğunu göstermekted�r.

Futura rögarlar çeş�tl�
sıcaklıklara maruz kalan b�r

üründür. Rögarın şekl�
doğrudan güneş ışığına

maruz kaldığında ve düşük
sıcaklıklarda da değ�şmeden

kalır.

PE/PP'den �mal ed�lm�şlerd�r
ve bugüne kadar kullanılan
geleneksel malzemelerdek�
d�ğer rögarlarda meydana

gelen olası sorunları ve
hasarları tamamen ortadan

kaldırırlar. 

Futura elemanları �le
çalışmak ve bakım yapmak,
tüm proje �ç�n %50'den fazla
mal�yet tasarrufu anlamına

gel�r. Kanal�zasyon
elemanlarının (rögarlar,

borular, bağlantı parçaları,
vb.) yapımı ve bakımı toplam
mal�yet�n ortalama %25'�ne

mal olmaktadır.

PE/PP çatlamayan elast�k
malzemelerd�r ve bu nedenle
Futura darbelere ve kurulum

sırasında meydana
geleb�lecek düşmelere karşı

dayanıklıdır.

Plast�k enjeks�yon teknoloj�s�
b�r�m zamanda yüksek

ver�ml�l�k sağlar.
Futura şaftlarının elemanları
son �şlem gerekt�rmeyecek

şek�lde tasarlanmıştır.
Alıcının �ht�yaçlarına bağlı
olarak bel�rl� değ�ş�kl�kler

yapma �mkanı vardır.

PE/PP plast�k malzemen�n
k�myasal saldırıya karşı

d�renç özell�ğ� �y�
b�l�nmekted�r. 

(PH değerler� 1-13) 

KİMYASAL
DİRENÇ

HIZLI ÜRETİM VE
TESLİMAT

MEKANİK DARBELERE
KARŞI DİRENÇ 



FARKLI BAĞLANTILAR IÇIN OLASILIKLAR

Futura rögarları, p�yasada farklı üret�c�ler�n farklı model borularını bağlama �mkanı sunan tek
rögarlardır:

ID nervürlü boru
DOD nervürlü boru
OD düz boru 

Futura rögarları, projede sağlanan boru bağlantısı �le b�rl�kte de üret�leb�lmekted�r.

Boru tem�z olmalı ve LUBRICANT
NEUTREX veya benzer� b�r ürün �le
yağlanmalıdır.


